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Saxon SB 1000+
Bandschweif3maschine

» Die Saxon SB 1000+ Bandschweifmaschine beruht auf dem Prinzip der Wéarme-
tibertragung durch Wérmeleitung (Konduktion), wobei feststehende Heizelemente die
Beutel in direktem Kontakt mit einem Béanderpaar erhitzen. Diese Bander sind hdchst
warmeleitfahig und bewegen sich synchron zu den Transportriemen.

Die Saxon SB 1000+ Bandschweifimaschine verfugt Gber einen 1kW-Heizabschnitt (2
Heizbanke) und Wirbelkihlung.

Die Maschine wurde zum VerschlieBen von dicken Beuteln, Beuteln mit einer
angesetzten Karte sowie Beuteln mit Seitenfalten entwickelt. Dabei kommen Druckrader
und die 2 Heizb&nke zum Einsatz, die prazise von 2 PIDs mit Digitalanzeigen gesteuert
werden.

Wirbelkthlung: Druckluft wird in einem Wirbelrohr gekiihlt und dann zu Diisen geleitet,
durch die die Luft wahrend der Durchfiihrung der Beutel an beiden Seiten der Schweil3naht
ausgeblasen wird. Dies klhlt den verschweildten Bereich sehr effizient, so dass zum einen die
SchweiRnaht gefestigt und zum anderen die Temperatur des Beutels reduziert wird, damit
dieser sicher gehandhabt werden kann.

Technische Daten

Stromversorgung 220-240 VAC

Leistung der Heizvorrichtung  1kW

Maximaler Strom 6,1A

Temperaturregelung 2 PIDs

Geschwindigkeit 6,2m/min bis zu 22,2m/min
Breite der Schweillverbindung bis zu 12mm

Kropfréder einfach

Oberflache Edelstahl

Wirbelkihlung

Ringférmiges Thermoelement
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